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Usinagem contempla operacbes como fresamento, furacéo,
torneamento, lapeamento, polimento, entre outros. Por sua natureza, a
usinagem se contrapfe as tecnologias de manufatura aditiva e de
manufatura formativa. Devido a natureza desses processos, as
tecnicas de manufatura aditiva e formativa comumente demandam
uma etapa de pos-tratamento por usinagem para ajuste dimensional
e finalizacao das pecas. Desse modo, a usinagem ganha um papel
de relevancia na fabricacdo de pecas de ceramica avancada que
necessitam de fino controle dimensional.
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